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INSTRUCCIONESRUBI TR
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19.

20.

Con el CORTADOR RUBI TR con separador incorporado, Vd. dispone de una maquina de alta calidad
y elevadas prestaciones que indudablemente le proporcionara 6ptimos acabados en su trabajo, al minimo
coste, con gran facilidad y un tiempo récord. Para ello consulte detenidamente las caracteristicas del
modelo de maquinaque Vd. Ha adquirido.

Lamaquina se suministra con rodeles, uno de @ 6 mmy otro de & 10 mm.

TR

Dos palancas de fijacion: La palanca "A" bloquea la escuadra en cualquier posicion de 0°a 45°. La palanca "B"
fijael tope de apoyo lateral.

TR-S

El pomo de fijacion "A" bloquea la escuadra en cualquier posicion de 0 a 45° (ver figura 3). De 0 a -45°
desbloquear el tope 0° "B" yvolver afijar el popmo "A". Figura 4

Existen diversas formas.de utilizar el tope de apoyo lateral para posicionar, de forma estable, la pieza a
rayar en laformay repetibilidad deseada.

Para cortar de forma precisa a cartabon, girar la escuadra aflojando el "A"y colocar el tope de apoyo lateral
seglin convenga para efectuarel corte.

Para colocar el rodel (herramienta de corte) en el portaherramientas poner la parte plana del rodel segin
indica la figura 8, para que al enroscar el mango, éste efectte correctamente la funcion de fijar el rodel a la
altura deseada/ y asi obtener una posicion cémoda de trabajo (rayado de cerdmica).

Una vez ajustado y fijado el rodel, colocar la cerdmica a cortar sobre la base (para mayor precision utilice el
tope de apoyo lateral); a continuacion levantar la palanca "C", rayar de una sola pasada la limpieza por el
lado esmaltado. Para asegurar el corte de pieza rugosas o de gran formato, repetir el rayado varias veces
de forma que no quede ningln “valle" sin rayar.

Situar el carro portaherramientas-separador sobre la pieza a separar. Bajar la palanca "C" y efectuar
presion con el mango a cualquier posicion del rayado preferiblemente en los extremos de la pieza de
cerdmica. La base flexible y la costilla de apoyo inferior permitiran que la pieza se parta limpiamente por la
linea marcada por el rodel.

Si desea cortar tiras muy estrechas, por ejemplo de 2 cm, raye a 2 y a4 cm, a continuacion separe primero a
4cmy después separe alos2cm.

Para hacer un corte curvo, marque primero la pieza con la plantilla si es necesario. A continuacion, rayar
segln lo marcado; la maquina y su destreza les permitiran rayar y girar la pieza simultdneamente. Separar
siguiendo el procedimiento descrito anteriormente.

Si el polvo acumulado impide un buen deslizamiento, limpie las guias y engrase las partes sefialadas con el
aceite lubricante, aunque le indicamos que es suficiente con mantener las guias limpias, ya que las
correderas incorporan cojinetes auto lubricados. Para mayor proteccion de la herramienta de corte,
existe un mecanismo de retencion interno en el portaherramientas que evita la caida del mango, este
mecanismo es facilmente ajustable con un destornillador.

Para el transporte y almacenaje cotidiano o ante periodos largos de inactividad de la maquina, es
conveniente guardarla en la maleta suministrada con las guias limpias y bien engrasadas.

Queda prohibida toda reproduccién total o parcial de la obra, en cualquier formato o por cualquier medio o procedimiento ya sea
mecanico, fotografico o electrénico, sin la autorizacion previa de GERMANS BOADA S.A.

Cualquiera de estas actividades implicarfa incurrir en responsabilidades legales i podrfa dar lugar a actuaciones penales.

GERMANS BOADA, S.A. se reserva el derecho de introducir cualquier modificacién técnica sin previo aviso.
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With the RUBI TR CUTTER with built-in separator, you hove a high quality, high performance machine
which will undoubtedly give you perfect finishes in your work, at the lowest possible cost, very easily and in
record time. To achieve this, study carefully the features of the machine model you have purchased.

The machine is supplied with two scoring wheels, one of 6 mm in diameter and the other of 10 mm in
diameter.

TR

Two securing levers: lever “A” blocks the square in any position from 0° to 45°. Lever “B” secures the side
support stop.

TR-S

The safety handle “A” blocks the bracket in any position from 0° to 45° (see Figure 3). From 0° to -45°,
release the 0° stopper “B” and re-set safety handle “A”. Figure 4

There are several ways of using the side support stop for positioning and scoring the tile stably and at any
angle.

In order to square cut accurately, turn the square by loosening lever “A” and place the side support stopas
appropriate for making the square cut.

To mount the scoring wheel in the toolholder, place the flat part of it in the position indicated infigure 8, so
when the handle is screwed in, this fixes correctly the scoring wheel at the desired level, achieving a
comfortable working position to score the tile.

When the scoring wheel has been adjusted and secured, place the tile to be cut on the base (for greater
precision use the side support stop); then lift lever “C”, score the tile once only on the glazed side. In order
to ensure the cut on rough or large-scale tiles, score several times so that there isno unscored “groove”.
Some tiles need to be scored on the back in order to separate cleanly.

Locate the toolholder slide-separator on the tile to be separated. Lower lever “C” and apply pressure with
the handle in any score position. The flexible base and the lowerSupportrid will enable the tile to divide
cleanly along the line marked by the scoring wheel.

If very narrow strips are to be cut, for example 2 cm, score at 2 and 4 cm, then separate first at 4 cmand
thenat2cm.

To make acurved cut, first mark the tile with a template if necessary.
The score as marked; the machine and your skillwill enable youto score and turn the tile at the same time.
Separate by following the procedure described previously.

If accumulated dust prevents ease of sliding, clean the guides and lubricate the parts indicated with
lubricating oil, although we should state that it sufficient merely to keep the guides clean, since the slides
have built-in-self lubricating bearings. For greater protection of the scoring wheels, there is an internal
retention mechanism in the toolholder that prevents the handle from falling.. This mechanism is easily
adjustable with a screwdriver.

For everyday transport and storage, o in the event of long periods when the machine is not in use, it is
advisable to keep it in the case supplied, with the guides clean and well-lubricated.

Without the previous authorisation of GERMANS BOADA S.A., the partial or total reproduction of this manual, in any format or by any
means or process, is strictly prohibited, whether such reproduction be mechanical, photographic or electronic.

Any of these activities will incur legal liability and may give rise to penal action being taken.

GERMANSBOADAS. A. reserves the right to make any technical modification without previous notice.
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INSTRUCTIONSRUBITR

Avec la coupeuse RUBITR  a separaleur incorporé, vous disposez d'une machine de grande qualité
et de haute performance, laguelle vous offrira des finitions optimales dans votre travail, a un colt réduit,
le tout avec aisance et en un temps record. |l est vivement conseillé de lire attentivernent les instructions
d'emploi.

La machine est fourme avec 2 molettes, I'une de & 6 mm et l'autre de @ 10 mm.

TR

Deux leviers de fixation: le levier “A” blogue I'équerre en la position voulue, entre 0 et 45 degres. Le levier
“B” fixe I'emb(t d’appui latéral.

TR-S

Le pemmeau de fixation "A" blogue |'équerre dans n'importe guelle position. De 0 & 45°, voir figure 3.
De 0 & -45°, débloquer la butée 0° "B" et changer la position du pommezau "A", figure 4.

Il existe plusieurs facons d'utiliser 'embout d'appui lateral peur positionner, de fagon stable, la piéce a
rayer pur la cadence solhaitée.

Pour couper de fagon précise en éguerre, tourner celle-ci en désserant le levier A, et placer I'embo(t
d'appui latéral en la position souhaitée pour la coupe en équerre.

Pour mettre la molette (outil de coupe) sur le porte-oulil, placer [a partie plane de la molette en suivant
les indications de la figure 8, pour gqu'en vissant le manche, il effectue correctement ia fonction de fixer
la molette a la hauteur désirée et pour pouvair ghtenir ainsi Lne position commode de travail {rayage de
la céramique).

Une fois la molette ajustée et réglée, placer la céramigue & couper sur 1a base {pour une meiiieure precision
utiliser I'embolt d' appui latéral); par la suite, lever le manche C, rayer en une seule fois du cote émailié
de la piéce. Pour assurer une bonne coupe de pigces rugueuses ou de gran format, répéter |'opération
de rayage plusieurs fois.

Selon le matériel de la pigce a couper, el sera nécéssaire d'effectuer le rayage sur la partie postérieure,
de facon a assurer une bonne séparation.

Situer I'ensemble molette-séparateywr sur |3 piece a séparer. Baisser e manche G, et effectuer une pression
en déplacement. La base flexible et la cote d'appui inférisure permettrent que la piéce soit séparée
netternent en siuvant ia ligne marquée par la molette.

Si vous souhaitez couper des bandes étroites, par exemple de 2 cm. rayez tout d'abord a 2 puis a 4 cm.
Par la suite, séparez d'abord a 4, puis a 2 cm.

Pour effectuer une coupe en courbe, marguer tout d'abord ta piéce, si besoin est.

Par la suite rayez selon la marque effectuée au préalable; la machine et votre déxtérité vous permettront
de rayer en tournant la pigce simultanement.

Séparer selon le procédé indiqué antérieurement.

Si la poussiére accumulée empéche un bon déplacement, nettoyez les guides et engraissez les parties
signalées avec une huile lubrifiante, bien qu'il soit indiqué qu'il suffit de maintenir les guides propres puis-
qu'elles sont equipées de coussinets auto-lubrifiants,

Pour une meilleure conservation de {a molette de coupe, il existe en mecanisme de retient interne qui
évite la retombée du manche. Ce mecanisme est facilement réajustable a l'aide d'un tournevis.

Pour le transport et enmagasinement quotidien, ou face a de longues péricdes de non-utilisation de la
machine, il est conseillé de la garder dans la valise fournie a tel effet, avec les guides nettoyées et bien
graissees.

Toute reproduction intégrale ou partielle du présent ouvrage, quel qu'en soit le format ou par quelque procédé que ce soit (mécanique,
photographique ou électronique), faite sans le consentement préalable de GERMANS BOADA S.A. est strictement interdite.

Ces activités sont sanctionnées par la loi et pourraient donner lieu a des poursuites judiciaires.

GERMANSBOADAS. A.se réserve le droit d'introduire toute modification technique sans préavis.
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Amb el TALLADORRUBITR amb separador incorporat, vosté disposa d'una maquina d'alta gualitat i
grans prestacions gue, sens dubte, I'oferira uns perfectes acabaits en el seu treball, & un cost minim,
amb gran facilitat i en un temps récord. Per aconseguir-ha, consulti amb deteniment les caracteristiques
del model de la maquina gue vosté ha adguirit.

La maguina és subministrada amb dos rodets, unde 6 mm de dil'altre de 10 mm de @.

TR

Dues palanques de fixacio: La palanca “A” bloqueja I'escaire en qualsevol posicio de 0° a 45°. La palanca “B”
fixa el topall de suport lateral

TR-S

El pom de fixacio "A" bloqueja l'escaire en gualsevol posicid. De 0 a 45° vegeu la figura 3. De 0 a -457,
desbloguegeu el topali 0° "B" i canvieu de posicid el pom "A", figura 4.

Hi ha diverses formes d'utilitzar e! topall de supert lateral per a posicionar d'una manera estable la pega
que es ratilara de la manera i tots els cops que faci falta.
Per tallar amb precisié a cartabd, girar 'escaire afluixant la palanca "A" i collocar el topall de supont
lateral segons sigul convenient per a fer el tall a cartabd.

Per col.locar el rodet (eina de tall) en el portaeines, situeu-ne la part plana tal com indica la figura 8, per
tal que el manec, en ensoscar-lo, realitzi correctarnent la funcid de fixar el rodell a I'altura que es desitgi
i, d'aquesta manera, es pugui abtenir una posicid comoda de treball {ratllat de la ceramica).

Un cop ajustat i fixat el rodet, col.focar la ceramica que es tallara sobre la base (per aconseguir mes
precisio utilitzi el topail de suport iateral); en acabat algar la palanca "C" ratllar d'una sola passada ta
pega del costat esmaltat. Per assegurar el tall de peces rugoses o de gran format, repetir uns guants
cops el ratllat de manera que no quedi cap "vall" sense ratllar.

Situar el carro portasines-separador sobre la pega que es separard. Baixar la palanea "C", i fer pressio
amb el manec en qualsevol posicié del ratllat. La base flexible i la costella de supert inferior permetran
que la peca es parteixi destrament per la linia marcada pel redet,

Si desitja tallar tires molt estretes, per exemple, de 2 cm, ratlli a 21 a4 cm, a continuacié separi primer
a4 cm i després separi als 2 cm.

Per fer un tail corb, margui en primer lloc la pega amb plantilla st és necessari.

A centinuacio, ratlli segons esta marcat; la maquina | la seva habilitat el permetran de ratllar i girar la pega
simultaniament.

Separar seguint el procediment descrit mes amunt.

Si la pols acumulada impedeix un bon liiscament, netegi les guies i engrasst les parts senyalades amb
oli ubricant. Tot i que ja indiquem que n*hi ha prou amb mantenir les guies netes; ja que les corredores
incorporen uns coixinets autolubricants. Per a una major proteccid de les eines de tall, existeix un
mecanisme de retencid intern en el portasines que evita ia caiguda del manee, aquest mecanisme és
regjustable facilment amb undornavis.

Per al transpert | magatzematge quetidia o en vista de llargs periedes d'inactivitat de fa maguina és
convenient desar-la en la maleta subministrada amb les guies netes | ben engrassades.

Queda prohibida qualsevol reproduccié total o parcial de I'obra, en gqualsevol format i-per qualsevol mitja o procediment sigui mecanic,
fotografic o electronic, sense l'autoritzaci6 previade GERMANS BOADAS.A.

Qualsevol d'aguestes activitats implicariaincorrer en responsabilitats legalsi podria donar lloc a actuacions penals.

GERMANSBOADA S.A. es reserva el dret d'introduir qualsevol modificacié técnicasense previ avis.
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Com o CORTADOR RUBITR com separador incorporado, voce dispée de uma méguina de aita
qualidade e elevadas prestagdes que induvidaveimente lhe proporcionara optimos acabamentos no seu
trabaihao com o minime de custo; com grande qualidade e em tempo record, Para tal consulte detalhadamente
as caracteristicas do medelo de maquina que comprou.

A maquina é fornecida com dois cortantes; um & 6 mm e outro de @ 10 mm.

TR

Duasalavancas de fixacdo: A alavaca “A” bloqueia 0 esquadro em qualquer posicao de 0° a 45°. A alavanca
“B” fixa 0 topo de apoio.

TR-S

A manete de fixagdo "A" blogueia a esquadria em qualquer posicio. De 0° até 45°, ver a figura 3. De
0° até -45°, desbloquear o topo 0° "B" e mudar a manete "A" de posigéo, figura 4.

Existem diversas formas de utilizar o topo de apoio iateral para posicionar de forma estavel. A peca a
riscar (cortar) na forma e repetitividade desejada.

Para cortar de forma precisa em esquadria, girar 0 esquadro afrouxando a alavanca "A" e colocar o topo
de apoio lateral segundo convenha para efectuar o corte em esguadria.

Para colocar a rodela (ferramenta de corte) no porta-ferramentas, pér a parte plana da rodela tal e como
se indicana figura 8, a fim de que, ao enroscar o cabo, este possa efectuar correctamente a fungiio de
fixag&o da rodefa na altura desejada e, assim, obter uma posicdo comoda de trabalho (riscar a cerdmica),

LUma vez ajustadg € fixo o cortante, colocar a cerdmica a cortar sobre a base {para maior preciséo utilize
o topo de apoio lateral); para continuar, levantar a alavanca "C" riscar com uma sé passagem a pega
pelo lade esmaltado. Para assegurar o corte em pegas rugosas ou de grande formato, repetir o riscado
varias vezes de forma a que nac fique nenhum "vale" sem ser riscado.

Algumas ceramicas necessitam de ser riscadas pela parte posterior a fim de se conseguir uma boa
separagio.

Situar a corredica porta-cortante/separador sobre a pega a separar. Baixar a alavanca "G" e fazer pressao
com o punho em qualquer posigdo do riscado: a base flexivel e o friso de apoio inferior permitirdc que
a pega se parta correctamente peia linha marcada pelo cortante,

Se deseja cortar tiras muito estreitas, por exemple de 2 cm, risque a 2 e a 4 cm, de seguida separe
primeiro a 4 cm e depois separe aos 2 cm.

Para fazer um corte curve, margue primeiro a pega com um lapis, se necessario.

De seguida, riscar segundo a marcagdo previamente efectuada. A maquina e a sua pericia permitirdo
cortar e girar a pega simultaneamente.

Separar segundo o procedimento ja descrito anteriormente.

Se o pd acumulado impedir um bom deslizamento, limpe as guias e olie as pertes assinaladas com &leo
lubrificante. Apenas indicamos come deve manter as guias em boas condigdes ja que as corredicas
incorporam casquilhos autolubrificantes,

Para uma maior protecgio da ferramenta de corte, existe um mecanismo de retengdo interno no
pertaferramentas e que evita o cair do punho. Este mecanismo é faciimente reajustavel com uma chave
de parafusos.

Para o transporte e acondicionamento diéric ou por periodos longos de inaclividade da maquina, €
conveniente guarda-la na malsta, depois das guias estarem devidamente Iimpas e oleadas.

Fica proibida toda e qualquer reproducéo, total ou parcial do manual de instrucGes, qualquer que seja o formato ou por qualquer meio ou
processo, seja mecanico, fotografico, ou electrénico sem a autorizacao préviada GERMANS BOADASS.A.

Qualquer destas actividades daré origem a responsabilidades legais e podera dar lugar a actuacdes de natureza penal.

GERMANS BOADA S.A. reserva o direito a introduzir qualquer modificacéo técnica sem aviso prévio.
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INSTRUZIONIRUBITR CARACTERISTICAS TECNICAS TEKNISKE KARAKTERISTIKA
Con la tankatrice RUBITR t Lol ha & dispasizi hina di TECHNICAL CHARACTERISTICS TEXHUYECKWVE XAPAKTEPUCTWKN
1 ualith el elevate prestazion che senza dubbio 1 fornira Hintre ottime nel suo v0ro, allo s16880 Gosto, CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DANE TECHNICZNE
CARACTERISTIQUES TECNIQUES TEXNIKEZ MPOAIATPA®EL

con grandi facillita e in tempi record, A guesto scopo leggere accuratamente ie caratteristiche del modello

di macchina che Lei ha acquistato. CARACTERISTICAS TECNICAS

CARATTERISTICHE TECNICHE

., - . . TECHNISCHE DATEN
2. Lamachina é fornita di due rotelle, unadi @ 6 mm e I'altra di @ 10 mm. TECHNISCHE KENMERKEN

3-4. TR
Due leve di fissamento: la leva “A” blocca la squadra in qualsiasi posizione da 0° a 45°. La leva “B” fissa il
punto di sosta sell'appoggio laterale.
TR-S Ref. .Ref. Q? < > ; 7 = o fay ~—-I \,/ EE m
La manopola di fissaggio "A" blocca la squadra in qualsiasi posizione. Da 0° a 45°, vedere figura 3. Da mm gich 7 T R —
0° a -45°, sbloccare il fermo Q° "B" e cambiare la posizione della manopola "A", figura 4.

TR-400 17925 4Z.cm 30x30‘cm |6-‘|55 mn E? é-|‘l;0 mm 310‘0 mm 6‘!1 mm 1611x2;|12x127}cm. 600 Kg. . 11Kg
5-6-7. Ci sono diverse forme per |'utilizzo del punto di sosta dell'appoggio laterale per mettere in posizione Zinch 1212 inRgin<h QP 11 Vreinch 24 Uiginch 24 0@ TheS Jginch  132281b 2431b
stabile il pezzo da tagliare nel modo e ripetizione voluto.
Per tagliare in modo preciso ad angolo di cartabuono, girare la squadra svitando la leva "A" e collocare TR600 1792 .. S axdrcm  6iSmm 0610mm  40mm  789mm 789x212x127 cm 60Kg 136Kg
il punto di sosta dell'appoggio lateraie a seconda del taglio d'angolo di cartabueno da realizzare. 2inch 17x17inch  Ye-Yainch @ Ue-"npinch 16 Niginch 31 Yminch 24 Y1ox8 "iexS Yginch  132281b 30Lb
8. Per collocare la rotella (strumento da tagiio) nel portautensili, sistemare la parte piatta delia rotella come . ey M © 610 mm 00mm 611 mm 11X220x136 600 Ke 105 Ke
indicato mella figura 8, in modo tale che quando si avvita il manico quest'ultimo possa-svolgere TR-400-S 17935 79395 g7i h 12aazinch Yasinch @ Vhminch 11 iginch 24 iginch 24 'ip® e Yainch 1322816 ° 2311b
adeguataments la funzione di fissare la rotella all'aitezza desiderata, ottenendo cosi una comoda posizione
di lavoro {incisione della ceramicay).
TRE00-S 17936 750 O e ameh 16 Theineh 3 daneh 3176 e lemeh 1322806 2950
9-10. Quando sia aggiustato e fissato ii ratello, collocare la ceramica da tagliare sulla_base (per maggiore
precisione, utilizzare il punte di sosta dell'appeggio laterale); dopo elevare la leva "C, tagliare una sola
volta il pezzo nella parte con smalto. Per assicurare il taglio in pezzi rugosi o di grande volume, ripertere TRT00-S 749 17950 e o amass * mes

la rigatura diverse volte in modo che non rimanga nessuna "valle" senza rigare.
Aucune ceramiche & necessario rigarle dalla parte posteriore per ottenere una buona separazione,

11-12. Collocare il porautensili-separatore sul pezzo da separare, Far scendere [a leva 'C" e realizzare pressione
con il manico in qualsiasi posizione di rigatura. La base flessibile e la costola di appoggio inferiore permette
che il pezzo si separi in modo netto sulla iinea segnata dal rotello.

13-14-15. Se desidera tagliare strisce molfo strette, ad esempio di 2 cm, rigare a2 2 e a 4 cm, dopo separare prima
a4 cm e dopo separare a 2 cm.

16-17-18. Per fare un taglio curvo, segnare prima il pezzo con piantina se necessario.
Successivamente, tagliare secondo segnato; ia macchina e !'abilita propria permettono rigare e girare il
pezzo allo stesso tempo. '
Separare eseguendo la procedura precedente.

19. Se la polvere accumulata impedisce uno slittamento adeguato, pulire le guide & mettere olio nei posti
indicati con lubrificante. In ogni modo & indicato che & sufficiente con le guide pulite, perché le corriere
comprendono cuscinetti autolubrificanti. Per una pil alta protezione degli utensili di taglio, ¢'é un
meccanismo di trattenuta interna nel portautesnili che evita la caduta del manico, questo meccanismo
é facilmente riaggiustabile con un cacciavite.

20. Per il trasporto e immagazzinamento di ogni giorno o in periodi lunghi d'inattivia defla macchina, &
opportuno collocarla nella valigia fornita, con le guide pulite e lubrificate.

Si vieta ogni riproduzione totale o parziale dell'opera in qualsiasi formato e - per qualsiasi mezzo o procedimento, sia meccanico, fotografico o
elettronico, senza previa autorizzazione di GERMANS BOADAS.A.

Ciascuna delle succitate attivita causera I'incorrimento in responsabilita legali € potrebbe condurre a conseguenti procedimenti penali.
GERMANS BOADA, S.A. si riserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.
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11-12.

13-14-15.

16-17-18.
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20.

Sy BlERE (R O GINTEE L ¥ TR (CORTADOR RUBI TR) (35 50 E . ﬁ‘r&ﬁa\ FARE: iy
I U CoglElaft E2v 0 2@y <#ftnw= LES, Zhicix, AR o=@
Hhex L<SHT I,

YIWrHE X 6mm & 10mm A &30 L TV,
TR

ZODEE L= LAR="A"T 0~ 45° Ob L HE CEHAEMRZEELET, LA-"B”
VAN oD i 2 [E E L E T,

TR-S

BTERBE Y RLPA”E 0~ 45° D H L AE CEHATERAZEELE3, (X3 220) 0°~
-45° OALETIED EB?A 00 1L TovD, BOVAEEET 5, (K4 E25H)

B A DL E
SETE
IR VI RGO (L LS — A& 2208 B T A R & 4 C B 2 100 P
TGO 24 75 L R L C R & L,

SIFRAFAH DTG THAE LT A A AN DI AR [ E 1k D B o8 S %

It # (DIEE) %Y — AR — ISR ET 2120, OS5 2 X 8IS RS
NIEMEICE Yy FLTFRFEY, ZHIZEYD, A FANRALTHD bR, i Z2 LD
MLEICIEMICEET D Z E AR fEELSTWIE T TEDL LI ET (B
2 v 7 OUIRROA )

Wolz A (WFHIHEE) AAHERZRELEET 5 &, BEO LRI A VERE LT FE
W (EREEE I IRE E IR D BA2 M H) | 20k LA—"C7% S B, Z A AOYR T
— TR OGN m AN D, ZAIND T T OmENe KT 2o L DY A HEFEIZ T 5T
1, R NLEIC S T E D E T S BIWTHR O % Ao Z A L OFEIEIZ - TiX,
ENWRGBEE T DX AN D T D ZOMEICHA I E NI D BN S D ERH D £,

Y — VIRV — i ARG X A LD RICERE LT RS, bX—"CPERBAL, BTy
TINZHNFr e ANVD B HONLE 725 82 TH LWLE TS RATHEL TR SV, Flkdk
DB THEENBOYAR— KU v FIZEV | ZH8Z2 S I 5 2 LR Tt Ed,

Wi % 2em 72 EHI< WIE L72 W0 A0E, 2em & dem DX B E AFL, FANZ dem THEEL CTh»
O, FDO%T2em THEEL TTFEV,

RGBT I I BRI ARIIE T T AT L= FT~Y =7 2215 C. ZOMNCAZZANDS E L
WV, UIWTEE & EEE OB e IR C A AV Z B L 723 6. A BE AN T LN TEET,
ZOVEEERE Y IR LR HAyEEL £ 9,

W0 B RICE W el AR L TR0 0 FEEE A TR RBCIET 5720 T Tk
HYFETH, FHMLZIZZOREIT 20T 2 K5 THIUREEHTZ Oy 27205
ML TFEW, W T EDERMEFHEIII AN FADE TEBIEST S Y — LRV & —NERD
PRFEFERE N BV 797, ZOMEEIEAZ U = — RT A NN—CEIZiHEidT o £ T £ 7,

R OBE ., RE F TR A A L 22 nGEa (23 KR 2 THRRETH012
EML THOMBOr —RRET DX 5ICL TREK,

ZOBEHAEOM N E LT R TOERIL, 2 oEUNEBK, FEMERIEFHLLOTOHNY v —< o X R
7 — & — 4121t (GERMANS BOADAS.A) DRI GEZ: L TR B 5 A, FE F 72 (TR & 5 R E < 1k &
NCWET, ZOXI RITATETENELEZAV, AFHREFREEZFZLIcbR0 5 2,

Ty == R R T — X — IR (GERMANS BOADAS.A. [ZHRTMAN/R L ICHEMAYIEIE 43 2 MR 2 (RE T %,

-16-

DEUTSCH

ANLEITUNGENRUBITR

3-4.

5-6-7.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Mit der . SCHNEIDMASCHINE RUBITR mit eingebauter Trennvorrichtung verfliigen Sie (ber eine
hochwertige und leistungsfahige Maschine, die Ihnen zweifellos einen cptimalen Fertigzustand lhrer Arbeit
bei geringsten Kesten und in kiirzester Zeit erméglicht. Zu diesem Zweck sehen Sie die Merkmale des
von |hnen erworbenen Maschinenmodells ein.

Die Maschine wird mit zwei Schneidwerkzeugen geliefert. Eines derselben hat einen Durchmesser von 6
mm und das andere€inen von 10 mm.

TR

Zwei Befestigungshebel: Der Hebel “A” blockiert das WinkelmaR in jeder beliebigen Position von 0° bis
45°, Der Hebel “B” fixiert den seitlichen Auflageanschlag.

TR-S

Der Befestigungsknauf "A" verriegelt den Anschlagwinkel in jeder Stellung (von 0 bis 45°). Siehe Abbildung
3. Zum Schneiden von Winkein von 0 bis -45° entriegeln Sie den Anschlag 0° "B" und versetzen Sie den
Knauf "A". Siehe Abbildung 4.

Der seitliche Auflageanschlag zur standfesten Positicnierung des in gewlinscnter Form zu ritzenden Teils
126t sich auf verschiedene Weisen einsetzen.

Zum genauen Abschneiden von Ecken drehen Sie den Winkelmesser, indem Sie den Bebel A" lockern,
und stellen Sie/den seitlichen Auflageanschag so ein, wie es zum Abschneiden der Ecken zweckméfig
ist.

Um die Schneidrolle (Schneidwerkzeug} auf dem Werkzeugtrager zu befestigen, setzen Sie den flachen
Teil der Schneidrolle wie in Abbildung 8 gezeigt auf, damit diese beim Aufschrauben des Handgritfs
ordnungsgemaéhl auf der gewinschten Stellung gehalten und so eine angenehme Arbeitsposition geschaffen
wird (Keramikschraffur).

Nachdem das Schneidwerkzeug eingestellt und befestigt ist, ist die zu schneidende Keramik auf die
Auflage zu legen. (Zwecks groBerer Genauigkeit ist der seitliche Auflageanschlag zu verwenden).
AnschlieBend den Hebel "C" anheben und die Fliese in sinem einzigen Durchgang auf der emalllierten
Seite einritzen, Zur Sichersteilung des Schnitts bei unebenen oder groBformatigen Teilen wird mehrmals
cingeritzt, damit keine Vertiefung ungeritzt bleibt.

Bef manchen Keramiken ist es notwendig, sle auf der Riickseite einzuriten, um eine gute Abtrennung zu
erzielen.

Den Schlitten Werkzeughaher/Trennvarrichtung ilber das zu trennende Teil situieren. Den Hebel "C" senken
und mit dem Griff in jeder beliebigen Ritzungsposition Druck ausiiben. Die flexible Auflage und die untere
Stitzrippe werden es ermdglichen, daB das Teil sauber entlang der vom Schneidwerkzeug markierten
Linie bricht.

Sollen ganz schmale Streifen abgeschnitten werden, zum Beispiel 2 cm breit, dann ritzen Sie bei 2 und
4 cm ein. AnschlieBend trennen Sie zuerst bei 4 und dann bei 2 cm ab.

Zur Durchfiihrung eines krummen Schnittes markieren Sie das Teil gegebenenfalls zuerst mit Hilfe einer
Schablone.

AnschlieBend wird wie markiert eingeritzt. Die Maschine und Ihre Gerchicklichkeit werden es thnen
ermdglichen, das Teil gleichzeitig einzuritzen und zu drehen.

Germ#B dem vorstehend beschricbenen Verfahren trennen.

Solite der angesammelte Staub cin einwandireies Gleiten verhindern, dann reinigen Sie die FUhrungen
und schmieren Sie die gekennzeichneten Teile mit Schmierdl, Es genligt jedoch, die Fahrungen
sauvberzuhalten, da in den Schiebern selbstschmierende Lager eingebaut sind. Zum besseren Schutz des
Schneidwerkzeugs ist im Werkzeughalter eine Haltevorrichtung vorhanden, die ein Absinken des Griffs
verhindert und sich mit Hilfe eines Schraubenziehers leicht nachstellen 143t.

Zum Transport und zur téglichen Lagerung sowie vor l&geren Sliflstandszeiten der Maschine ist es
zweckméBig, dieselbe in dem mitgelieferten Koffer aufzubewahren, nachdem man die Fihrungen gereinigi
und gut geschmiert hat.

Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahrenist (auch auszugsweise)
verboten. Das Copyright hat die Firma GERMANS BOADASS. A.

Gegen einen Verstoss der obengenannten Urheberrechte wird auf juristischem Weg vorgegangen.

Die Firma GERMANS BOADA, S.A. behalt sich das Recht vor, jedwede technische Anderung ohne vorherige Ankiindigung einzufiihren.



NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIZING VOORDERUBITR

1.

3-4.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

De RUBITR Tegelsnijplank met ingebouwd breekmechanisme is een kwaliteitsprodukt en levert
topprestaties tegen minimale kosten. Het snijden met de TX is gemakkelijk en gaat bijzonder snel.

De TR tegelsnijplank wordt standaard met twee snijwieltjes geleverd, één van 6 mm en één van 10
mm doorsnede.

TR

De TX tegelsnijplank is voorzien van twee blokkeergrepen. Blokkeergreep “A” zet de winkelhaak vast in
elke gewenste stand tussen 0° en 45°, terwijl blokkeergreep “B” de zij-aanslag vastzet.

TR-S

Met hendel "A" kan de verstekhaak in alle standen worden vastgezet. Tussen 0 en 45°, zie tekening 3.
Tussen 0 en -45°, aanslag 0° "B" deblokkeren en de stand van hendel "A" wijzigen, zie tekening 4.

De zij-aanslag dienst stevig vastgezet te worden indien men herhaaldelijk hetzelfde profiel wil snijden.
Om een nauwkeurige snede te verkrijgen dient men de winkelhaak te draaien door biokkeergreep "A"
los te draaien en de zij-aanslag in de juisie positie te plaatsen, teneinde een rechte snede te verkrijgen.

Het zaagblad wordt gemonteerd door de platte kant van het blad in de zaagbladhouder te plaatsen, zie
tekening 8. Door aandraaien van het handvat wordt het zaagblad in de gewenste stand gebracht, ter
verkrijging van een gemakkelijke werkhouding {lijnen op het keramiek).

Nadat het snijwieltje met houder is vastgezet kan de tegel op het plateau worden gelegd (gebruik voor
meer precisie de zij-aanslag); licht vervolgens handal "C" op en breng in een keer gen kras aan op de
geemailleerde zijde van de tegel. Bij ruwe of grote stukken het inkrassen enkele malen herhalen ter
voorkoming dat een stukje wordt overgeslagen.

Sommige keramiek-tegels moeten aan de achterzijde worden ingekrast om een goede breuklijn te
verkrijgen.

Plaats de breekvieugel boven de kras op de tegel. Haal handel "C" omlaag en druk de handel van het
snijwieltje neer om de tegel te breken op de door u gewensie plaats. Dankzij de flexibele cndergrond en
de steunpin, wordt de tegel perfect langs de ingrekraste lijn afgebroken.

Wilt u smalle stroken van b.v. 2 cm snijden, kras dan op 2.em en 4 cm afstand een lijn. Breek eerst op
de 4 cm lijn en vervolgens op de 2 cm lijn.

Voor het rondsnijden is het aan te bevelen deze eerst middels een sjablcon at te tekenen.
Kras daarna op de aangegeven lijn in; het apparaat en uw handigheid maken het mogelijk de tegel
gelijktijdig in te krassen en rond te draaien.

Het breken van de teget als hiervoor beschreven.

Indien opeenhopingen van stof het glijden bemoeilijkt, maak dan het glijstuk en de geleidestangen schoon
en smeer de geleidestangen met olie in. Het glijstuk is voorzien van zelfsmerende kogellagers.
Voor een betere bescherming van het snijwieltje is de houder in het glijstuk voorzien van een intern
remmechanisme dat het neervallen van de handel voorkomt. Dit mechanisme is gemakkelijk met een
schroevendraaier af te stellen.

Voor het dagelijks vervoer en opslag, of ingeval van langdurige stilstand, is het raadzaam het apparaat
met schone glijders in de bijgeleverde koffer te bewaren.

GERMANSBOADA, S.A. behoudtzich het rech voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.
Het is strikt verboden, gedeeltelijk of volledig de handleiding te reproduceren zonder voorafgaande toestemming van de GERMANS
BOADAS.A. ingeen enkel formaat en op geen enkele wijze, zoals: machineschrift, fotografis of electronis.
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ELLHNIKA

OAHIMEZTIATORUBITR

1.

5-6-7.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Me 1o KOMTIKO RUBI TR, L€ EVOWHOTWEVO dIOXWPIOTH, sxsm o1 d1abeor| oag éva ur]xavr]ua
VYNANAG TTOIOTNTAG KOl auZnuevnc OTTIOS0TIKOTNTOC TIOU XWPIC ap@IBoAia Ba oog ncxpsxal aplow
OTIOTEAECHATO OTNV EPYOTIO GOC, HE TO EAAXIOTO KOOTOC, HE PEYAAN EVKOAIO KOl O€ XPOVO PEKOP.
Mo autod T0 AOYO, CULBOUAEUTEITE E TIPOCOXI) TO XOPOKTNPIOTIKG TOU LOVTEAOU TIOU OTIOKTIOATE.

To pnxavnua dlatiBetal pe dVo PodEAES, @ 6 mm n pic Kat @ 10 mm n GAAN.

TR

AUO POXAOi OTEPEWONG: O HOXAGC «Ax» KAEIBWVEL TO YWVIOHETPO OE OTIOIOdATIOTE BN HeTagD 0°
Kal 45°. O HOXAOC «Bx» OTEPEWVEI TNV KOPUPN TNG TIAEVPIKNG OTHPIENG.

TR-S

H AaBr) oTepewang «A» KAEIDWVEL TO YWVIOUETPO a€ oTtoladhTIoTE BEan PeTa&l 0° kai 45° (BAETE
oxua 3). ATt 0° £wg -45° EeKAEIBWOTE TNV KopuPr) 0° «B» Kol KAEIOWOTE Kal TIAAL TN AaRr) «Ax».

ZxAHo 4.

YTédpxouv Blé((popOI rpc'mOI XpNong g Kopucpr']c TIAEUPIKNG OTAPIENG WOTE VO TOTIODETAOETE, HE
0Ta0ePO TPOTIO, TO AVIIKEIMEVO TIPOG XAPAEN KOTA TNV ETIBLUNTH LOP@H) KAl ETIOVOANTITIKOTNTA.

Mo va KOYETE e aKp|Bela OTPEYTE TO YWVIOUETPO xa)\apoovovwc, ™ AaBr «A» Kal TOTI0OETOTE
KATAAANAC TNV KOPL K TIAEVPIKNG OTHPIENG YIO VA TIPAYLATOTIOINCETE TNV KOTTH.

Ma v toTt00€TNOoN mg podéNag (epyaAeio Konnc) otn Baon el epy(x)\elou BdAte 10 emiTEdO
HEPOG NG POSEANG OTIWG UTIOSEIKVUETAI OTO OXNHA 8, WOTE OtV OTPEPETE T Aapr, orum va
TIPOYHOTOTIOIEl CWOTA TN AEIToLpYio OTEPEWONG NG POSENAG OTO ETIOBUUNTO LYOC KAl £TO1 VO
EXETE WDt AVETN BETN £PYOTIOg (XAPOAEN KEPOLIKWV).

A@oU ToTI0BeTNOEl pe aKpiBela Kol OTEPEWBEL N POdENX, TOTIOOETACTE TO KEPUMIKO OVTIKEILEVO
TIPOG KOTIN TIAVW oTn BAcn (yia LeyaAlTEPN OKPIREID XPNOIUOTIOIEITTE TNV KOPU®PK) TIAEUPIKAG
OTNPIENC): OTN CLVEXEIN, AVOCOKWOTE TO LOXAG «[>» Kol XApAETE e pio LOvVo Kivnan 10 AVTIKEIEVO
OTIO TNV GUOATWHEVN TIAELPA. [0 VO EE00QANICETE TNV KOTIA OVTIKEILEVWY TPAXEING ETIIPAVEING
HEYAAOL OXNOTOC, ETIOVOAABETE TN XAPOEN OPKETEC POPEC, WOTE VO LNV TLOPALENVEL KAVEVD KEVO
oTn XApoEn.

TomoBetote TN Bdon ToL spya)\aiou SlaXWPIOTA TIEVW OTO OVIIKEIUEVO TIPOC Teuaxloué
KaraBaUra 10 uox)\o «["» KOl 0OKEIoTE Ttieon HETN )\O(Br] O€ OTIOI0ONTIOTE BE0N TG xapainc, Kata
Ttponuncn o1a dKpa Tou Kspuulkou otvnKEIuevou H eumunm Bdon ko n puBE’)oc KATw oTPIENG
ETUTPETIOLV TOV KABAPO TEUAXITHO TOU AVTIKEIMEVOL, CUUPWVA HE T YPOUN TIOU XOPAXTNKE HE TN
POdEND.

Edv BéAeTE va KOWETE TIOAD AETTTEG AWPIOEC, VIO TIOPADEIYHA TV 2 cm, XapdEte oTa 2 KOl 0T 4 cm
KOl OTN CUVEXEID TEPAXIOTE TIPWTO OTA 4 ¢m KOl LETA TEPOXIOTE 0Ta 2 cm.

Mo va TIPAYUATOTIOINCETE IO KAUTIOAN KOTIF), 'GNMUEIDTTE TIOVW OTO OVTIKEIUEVO TO IXVOCG NG
KOTING, €@V €ival OTIOPITNTO. 2T CUVEXEID, XOPAETE TO OVTIKEIUEVO CUUPWVA-PE TO iXVOG: TO
EPYOAEI0 KOl N €VENIEID TOU COC ETUTPETIOVV VO XOPOOOETE KOl VO OTPEQETE TO OVTIKEIUEVO
TOUTOXPOVA. TEHaXIOTE AKOAOLBWVTAG Th S1ABIKAGIELTIOU TIEPIYPAPETOI AVWTEPW.

Edv n okovn 1ou £xel CUCCWPEVTET EUTTOBICEL TNV OO OAicONGOT, KABAPIOTE TOUG 0dNY0UC Kal
NTTAVETE Ta PPN TIOL LTIOBEIKVOOVTAL LE MITTOVTIKO, OV KOl CNUEVOUUE OTI €Vl apKETO va
dlatnpeite Toug 0dnyolg koBapols, agou ol aVAAKeG OAICBNONG dIOBETOUV AUTOAITIOIVOLEV
POUAENAV. Ta HEYOADTEPN  TIPOOTACIO TOUL EPYAAEIOL KOTIAC,  UTIAPXEl £VaC E0WTEPIKOC
HUNXQVIOHOG CLUYKPATNONG 0T BAGH TOUL EPYAAEIOL TIOU OTIOTRETIEI TNV TITWON TNG AARNG. AUTOC O
HNXQVIOHOG PUBLIZETOI EVKOA HE VO KATTARIOI.

Ma v HETOPOPE Kal TNV KaBnUePIvA aTIoBRKELON 1 VIO LEYOAEC TIEPIOSOUC OdPAVEIDG TOU
£pYOAEio, CUVIOTOVNE TN QUAAEH TOL OTN BANITOC TIOV TIOPEXETOI LLE TO TIPOIOV, HE TOUC 0dNYoU(
KOBopoUG Kal KAAG ypOGOpICTHEVOUG.

ATTayopeVETal N PEPIKN 1} OAIKI) QuaTIapaywyr| ToU Py, GE OTIOIOSHTIOTE HOPQI 1] HE OMOIOSHTIOTE HECO, UNXAVIKO, QWTOYPAPIKO 1} NAEKTPOVIKO, XWPIC
TIponyoupevn e£00a1086TNoN NG GERMANS BOADAS A.

OTI0I03ATIOTE OTTO AUTEG TIG EVEPYEIEG LTTOSNAWVEI TV TIAPARIG VOUIKAG EUBVVING KO VBLEXEL 0OG OTTIOTEAETHA TV ATIOS00T TIOIVIKWY EVBLVDV.

H GERMANS BOADA S.A. 3l0Tnpei T0 SIKaiwpa va EI0AYE OTIOIOLSHTIOTE Ei50UG TEXVIKI) TPOTIOTIONGT XWPIG TIPONYOUHEV TIPOEISOTIOINGT.
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DANSK

VEJLEDNING VEDRZRENDE RUBITR

3-4.

5-6-7.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

20.

Med RUBITRSKAEREREN  med inkorpaoreret separater rdder De over en maskine med ydelser af
bedste kvalitet, som uden tvivt vil resultere i optimale udfarelser | Deres arbejde med minimale omkostninger,
uden det mindste besvaer og pa rekordtid. Dertil skal De bict ngje faige betegnelserne for den model,
De har kobt.

Maskinen leveres med to skiver, én pa @ 6 mm og en anden @10 mm.

TR

To fastgarelsesstenger: “A”-stangen blokerer vinkeljernet i hvilken som helst position mellem 0° og 45°.
“B”-stagen fastgar toppunktet for sidestattelse.

TR-S

Fastgerelsesknop "A" blokerer vinkeliernet i en hvilken som helst position. Fra 0 til 457, se figur 3. Fra 0
til -45°, skal stopperen 0° "B" dablokeres og knep "A"'s position endres, se figur 4.

Der er adskillige mader at bruge sidesiattelsens toppunkt pa til p4 en sikker made at anbringe stykkat,
der skal ridses, i den anskede position og repetitionsmekanisme.

Til praecis skeering i en ret vinkel drejes vinkelmaleren ved at lgsne "A" -stangen og toppunktet for
sidestattelsen anbringes efter behag for at foretage skseringen i en ret vinkel.

For at fastgere "rullen” (skaerevearkta)) i holderen, skal rullens fiade side placeres som vist i figur 8, séledes
at skaftet, nér det skrues ind, fastger rulien t den gnskede hgide og der derved opnies en bekvern
arbejdsstilling (rifling af keramik).

N&r skiven er indstillet og fastgjort, anbringes keramikstykket, som skal skaeres, pa grundflanden {man
opnar sterre preecision ved at anvende toppunktet for sidestetningen); derefter laftes "C" -stangen og
stykket ridses kun i €n omgang pa den emaljereds. For at sikre skasringen pa ujsevne slier store stykker
gentages skazringen flere gange sdiedes, at der ikke er nogen "dal" tilbage, som ikke er blevet ridset.
For nogle keramikstykkers vedkommende er det nedvendigt at ridse dem pa bagsiden for at opna en
let separation.

Separator-vaerktsjsholdervognen anbringes pa stykket, som skal adskilles. "C"-stagen sankes og der
udeves tryk med handtaget i hvilken som helst position for ridsningen. Det fleksible grundlag og den
nedre stottefloj bevirker, at stykket kneekkes helt rent ved den aj skiven markerede linie.

Hvis man znsker at skaere meget smalle stykker, f.eks. pa 2 cm, s ridser man ved 2 og 4 cm, hvorefter
der feorst separeres ved 4 cm og darefter ved de 2 cm.

For at opna en kurvet udskaering markerer man forst stykket med en skabelon safremt nadvendigt.
Derefter ridser man ved at falge markeringen; maskinens feerdighed muligger ridsning samtidig med at
dreje stykket.

Separation foretages som tidligere angivet.

Hvis det ophodebe stev er en hindring for fordelagtig glidning, renses styresporene og de angivne dele
smares med smereolie. lkke deste mindre ger vi opmazrksom pa, at det er tilstraekkeligt at vedligehelde
sparene rene, idet glideskinnerne har inkorpareret seivsmerende lejer. Med henblik pa en bedre beskyttelse
af skeereredskaberne findes der en intern tilbageslagsmekanisme | veerktejsholderen, sa det undgas at
handtaget falder fra. Denne mekanisme er let at justere med en skruetraskker,

Ved transport og daglig opbevaring eller ved lasngere periader, hvor maskinen er ude af brug, er det
fordelagtigt at opbevare den med rene og godt smurte styrespor | det leverede hylster.

Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende
tilladelse fra GERMANS BOADA S.A. Forbudet geelder alle formater og medier.

Enhver overtradelse af ovennavnte forbud vil medfgre ansvar i henhold til loven og give anledning til strafferetslige skridt.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.
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PYCCKUW

NHCTPYKUMN KTINTMTKOPE3Y RUBITR/TR-S

1

56,7.

9,10.

11,12.

13,14,15.

16,17,18.

19.

20.

Mpuobpetas MIMTKOPE3 RUBI TR co BCTPOEHHbIM pasgenutenieM, Bbl NprobpeTaere
CTAHOK BbICOKOTO KayecTBa U 3(pheKTUBHOCTM, KOTOPbIA, 6e3yc/ioBHO, NO3BOMT Bam
ONTVMasIbHO BbINOMHATL Bally paboTy N0 ¢ MUHUMasIbHBIMY 3aTpaTamu, C /IErkKOCTbIO 1 3a
peKopAHO KOPOTKNE CPOKU. [I15 [OCTUXKEHNSA 3TOT0 pe3y ibTara BHUMaTe/IbHO 03HaKOMbTECH
C XapakTepucTukamv Mogenun npuobpeTeHHoro Bamu nnntkopesa.

B koMniekT nocTaBky JaHHOW MOZENN BXOAAT ABa pesLua AnaMeTpom 6Mm 1 10mMm.
TR

[Ba pblyara thukcaumu: Pbivar «Ax» 6n1okupyet yriomep B 1t060ii nosuuum ot 0° a0 45°. Peivar
«B>» thukcupyeT 60KOBOW OrpaHnynTeNb.

TR-S

DUKCUpYHOLWNI BUHT «A» G/TOKMPYET yriiomMep B /110601 no3uumm ot 0° go 45° (cm. puc.3). Ot 0°
[0 -45° pa36nokmposaTtb ctonop 0° «B» 1, cHoBa 3adiKcpoBaTh (OUKCUPYIOLLMI BUHT «Ax»
(puc.4).

CyLLecTBYyIOT pasHble Cnocobbl MCMO/b30BaHNs GOKOBOMO OrpaHnyMTeNs Ansa crabunmsauum
NOMOXEHUST 3ar0TOBKM W €€ MocnedytoLlein peskn Aas nosyvyeHns xenaemon opmbl 1
NOBTOPHOCTU pa3pes3oB.

[Nns TouHOW pesku Ha yros, NoBepHyTb YIJIOMep, 0CNabuB «A» U YCTaHOBUTb GOKOBOW
orpaHnumnTesb B HEOGXOANMYHO A/151 PE3KM MO3ULI0.

[na yctaHoBKu pe3ua, NOMecTuTe ero MJI0CKO CTOPOHOI B OTBEPCTME Kak NokasaHo Ha
pycyHke 8, Tak uT0Obl, 3aKpyumBasi pyuky, OHa (hrMKcMpoBasia pesel, B HEOOXOAUMON Mo
BblCOTE No3uummn. Takum obpasom, gocTuraeTcs yaobHoe ans paboTbl (Hapeska kepaMuki)
NosiIoXeHue.

Moce ycTaHOBKM U (puKcaLmn pesua, NoMecTuTe Ha pabouyto NoBEPXHOCTb MAUTKopesa
KEPaMUYECKYIO 3aroTOBKY (415 GO/bLIEA TOUHOCTU UCMOMb3YiiTE 6OKOBO OFpaHNuUTENb);
3aTeM, NOAHMMWUTE pbiyar «C», NPOBEAWTE OAUH pa3 pesLeM M0 3MaIVPOBAHHOM
MOBEPXHOCTU 3aroTOBKM. UTOGbI rapaHTUpOBaTh KAuecTBO paspesa 3aroTOBOK 60/1bLIOM0
(hopmara unm 3aroToBOK C LLIEPOXOBATOI MOBEPXHOCTbIO, HECKO/IbKO pa3 MPOBEAUTE MO UX
NOBEPXHOCTU PE3LIOM.

MomMecTUTb NOABWXHYIO Pa3aennTeNbHy0 CUCTEMY Ha/l 3aroTOBKOW. OnNycTUTh pbivar «C» 1
Ha/faBuTb, NPV NOMOLLM PYKOATKM, Ha /1t060e MeCTo 3aroTOBKW, NPeANQYTUTENBHO C O4HOTO
13 ee Kpaés. MOkas Npoknajgka Ha paboyeii NOBEPXHOCTM NAMTKOPEe3a 1 onopHoe pebpo
N03B0/AOT 6€3 CKO/10B Pa3feNnTb KepaMUyecKyo 3aroTosky N0 HaMeYeHHOW Pe3L,oM INHUK:

Ecnn Bbl xoTuTe paspe3aTb 3aroTOBKy Ha/TOHKUE MOMIOCKMW, HampyvMep LUMPUHOA 2CM,
HaMeTbTe Pe3LLIOM IMHWU LUMPYHON B 2 1 4 CM, pa3fenvTe 3aroToBKy CHavYasia no IMHumM 4cm, a
3arem o JINHUN 2CM.

[N BbINOMHEHWsI M3OTHYTOTO paspesa, HamMeTbTe ero NvHWI. poBeayTe - pPe3LoM Ho
HaMeuyeHHOW NnHMY; Bnarofapst HaWemy naMTKopesy Bbl CMOXETe OAHOBPEMEHHO BECTU
pe3LoMm v NoBopaumBaTh 3aroToBKyY. Pa3genuTs 3aroTosky No UHCTPYKLMI; OMMCaHHO paHee.

Ecnv HakonuBLLASCS Mbl/b NPERSTCTBYET N/1ABHOMY CKO/TBXEHIO Pa3LeNTeNbHO CUCTEMBI
Mo HanpaefsOWMM, MPOTPUTE U CMaXbTe WX, OfAHAKO [A0CTATOYHO MOAAEePXMBaTb
Hanpasnsilowye B MUCTOM COCTOSHWW, Tak Kak B .CUCTEME WCMOMbL3YylTCA
caMocmasbiBarLLMecs NOAWNIHUKA. [Nt MakCUMasibHOM 3alliuTbl UHCTPYMEHTA PE3KM Mbl
1cnosnb3yeM MexaHu3m CAEPXUBaHUSI B MOABWXHON pa3fgenvTeNibHON cucteme, KOTopblii
npefoTBpalLaeT nageHue pyKoATKM. JaHHbIi MeXaHM3MJIETKO OTPErYIMPOBAThL NMPY MOMOLLY
OTBEPTKM.

[N TpaHCMOPTUPOBKM W XpaHEHWs NAMTKope3a KaxAapli AEHb W B nepuofbl ero
Hencnonb30BaHUs WCNonb3yiTe yTaap, BXOAAWMIA B KOMMJEKT nocTasku. [lepes
XPaHEeHVEM, OYMCTUTE U CMadKbTe Hanpas/stoLLme.

Bes npeasapuTenbHoro paspelueHns GERMANS BOADA S.A. 3anpeLueHo NoIHOE Nan YacTUiHoe BOCNPOM3BeAeHUe JaHHOro marepuana B 1to6om
(hopMa're W No6bIM CNOCOGOM  MexaHWYeckuM, I#JOTO VNN 3N1EKTPOHHBIM. HecankqmoHMposaHuoe BOCMpounssefieHne faHHoro marepuana Moxer
noseyb 3a coboii cyebHble pasbuparensctsa. GERMANS BOADA S.A. ocTaBAseT 3a co60ii NpaBo BHOCUTH /06bIE TEXHUYECKME U3MEHeHUs 6e3
npeABapuTENbHOTO NPEeAYNPEX/AEHMS.
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POLSKI

INSTRUKCJA OBStUGI MASZYNKI RUBI TR/ TR-S

1. Reczna maszynka RUBI TR z wbudowanym famaczem jest profesjonalng maszynka
przeznaczong do ciecia ptytek ceramicznych, zapewniajaca perfekcyjne wykonanie pracy przy
minimalnym koszcie, tatwo i w rekordowo krétkim czasie. Aby to osiggna¢ nalezy sie
szczegobtowo zapoznac z danymi modelu maszyny, ktory Panstwo zakupiliscie.

2. W komplecie z maszyna dostarczony jest zestaw dwéch nozy z kétkami do cigcia o Srednicy 6
mmi 10 mm.
3.-4. TR

Maszyna wyposazona jest w ruchoma linijke z ruchomym potozeniem zera do wykonywania
cie¢ pod katem 0° 45°, blokowana przez dzwignie A (rys. 3), oraz boczny odstepnik do
wykonywania cie¢ seryjnych (dzwignia Brys. 3).

TR-S

Dzwignia ,A” blokuje przymiar katowy w pozycji od 0° do 45° (rys.3). Od 0° do -45° nalezy
zwolni¢ ogranicznik 0° dzwignig ,B” i ponownie ustawi¢ dzwignie ,A” (rys.4).

5-6-7. Istnieje szereg:mozliwosci uzytkowania bocznego odstepnika do ustawiania i ciecia ptytek pod
kazdym katemido ciec seryjnych.
Aby cig¢ ptytki pod katemprostym odblokowujemy dzwignie ,A”, ustawiamy odpowiednio ptytke
(za pomoca liniatu) przy pomocy odstepnika bocznego i przystepujemy do cigcia.

8. Aby zamocowac n6z nalezy czes¢ ptaska noza umiesci¢ w pozycji jak na rys.8 dzieki czemu po
dokreceniu raczki noz jest prawidlowo umocowany i na odpowiednim poziomie zapewniajgc
wihasciwg pozycje pracy podczas ciecia ptytek.

9-10. Po prawidtowym zamocowaniu noza uktadamy ptytke (szkliwiong strong do géry) dla wigkszej
precyzji uzywamy bocznego odstepnika nastepnie podnosimy dzwignie glowicy tamiacej ,C”
(n6z jest w pozycji do wykonania rysy) i tylko raz zarysowujemy plytke po stronie glazurowanej.
Aby zapewni¢ perfekcyjne ciecie ptytek o chropowatej lub duzej powierzchni nalezy zarysowac
ptytke kilkakrotnie aby zaden punkt na linii ciecia nie pozostat niezarysowany. Niektore ptytki
wymagajg zarysowania rowniez na spodniej stronie aby uzyskac czyste przeciecie ptytki.

11-12. Opuszczamy dzwignie glowicy tamigcej/tnacej (n6z musi by¢ powyzej poziomu tamacza) i
energicznym ruchem naciskamy w jakimkolwiek miejscu na ptytke. Ruchoma podstawa stotu i
ozebrowanie utatwig precyzyjne przeciecie/przetamanie ptytki wzdtuz zarysowanej linii.

13-14-15. W przypadku ciecia ptytki w waskie paski np. o szerokosci 2 cm, to najpierw zarysowujemy
szerokos$€ 2 cmi4 cm a nastepnie famiemy/tniemy najpierw szeroko$¢ 4 cm a potem 2 cm.

16-17-18. Przy cieciu ptytki w nieregularne ksztalty najpierw zaznaczamy ksztait do wyciecia a nastepnie
zarysowujemy ptytke wzdtuz zaznaczonej linii. Przy wiekszej wprawie maszyna pozwala na
jednoczesne zarysowywanie i obracanie ptytki. Przy bardziej skomplikowanych ksztattach
tamanie powinno odbywac sie stopniowo i delikatnie.

19. Jezeli nagromadzony pyt uniemozliwia plynne przesuwanie glowicy, nalezy oczyscic i
nasmarowa¢ prowadnice, chociaz nalezy stwierdzi¢, ze wystarczajgcym jest czyszczenie
prowadnic po kazdym uzyciu przecinarki, gdyz gtowica ma wbudowane samo-smarujgce
tozyska. Dla lepszego zabezpieczenia noza tngcego mozna za pomocag Srubokreta
zabezpieczyc¢ raczke przed opadaniem.

20. W celu transportu i codziennego przechowywania, nalezy maszynke umiesci¢ w dostarczonej
walizce, czystg idobrze zakonserwowang

Bez uprzedniej zgody Germans Boada S.A. jakiekolwiek przetwarzanie cze$ciowe lub w catosci niniejszej instrukcji, w jakimkolwiek formacie, przy pomocy

jakiegokolwiek narzedzia lub procesu jest catkowicie zakazane, bez wzgledu na to czy przetwarzanie jest mechaniczne, fotograficzne czy elektroniczne.

Jakiekolwiek z tych dziatari bedzie podlegato odpowiedzialnosci w $wietle prawa i moze by¢ przedmiotem postepowania karnego.
GERMANS BOADA S.A. ma prawo wprowadzac techniczne modyfikacje bez uprzedzenia.
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